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La preaente invention conceme un precede 
de monlage par conlee de resine aynth^qae, 
notunment en vne de la fabrication d'objets de 
grandea dimenaionB devant presenter nn bel 
aspect de surface. 

On connait de nombrenx procedes permettant 
de r6ali8er« par monlage de resine syntb^tpie, 
des objets de pins on moins grandes dimensions. 
Uon des principaox inconvenientt de oes pro 
ced£s de monlage reside dani la di£calt6 que 
Ton epronve pour domier, anx objets monl^ un 
aspect de snzfaoe nnifonne. En effet, le retrait 
dea reaines atilisees (polTeater, epoxydea, etc.), 
lora de leur polymerisation, eondnh tonjonrs i 
la formation de fendiUements on d*amorces de 
mptnre, snrtont lorsqne Tobjet monl6 est de 
grandes dimensions on preaente ana masse 
importante. Ces irr^gnlarit^ de snrface donnent 
anx objets ainsi monies nn aspect de snrface dit 
en c pean d*orange >, qni est particnliiremeut 
indesirable lorsqne Tobjet doit imiter nn mat^ 
nan poli comme la pierre on le marbre. 

La presente invention a ponr bnt de remedier 
k cet inconvenient k I'aide d*nn proced6 de 
monlage de matieres plastiqiies, simple et ^no- 
miqne, pennettant la r^disation d^objets de 
grandes dimenaiont ayant nn aspect de snrface 
paifaitement nnifoxme. 

Snivant la presente invention, on utilise, en 
combinaison avee nn monle de type connn ponr 
monlage < an contact >, nn noyan en mat^an 
compressible capable d*absorber, par deforma- 
tion, la plus grande partie des contraintes nais- 
sant dans la masse en conn de polymirisationi 
ce qni permet d^obtenir, en regnlarisant le retrait 
de la resine, des objets monUs pr^sentant nn 
aspect de snxf ace uniforme. 

Dana nne forme de realisation pr^ferentieJle 
de Pinvention, le noyan en mat^an compres* 
sible est form^ par nne ame rigide reconvene 
d*nne epaissenr appropriee de matetian eomprea. 
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sible. De fa^on avantagense, ce materian com- 
pressible est constitne par nne monsse de 
matiere plastiqne, par exemple dn type poly- 
nrethane. L^ame rigide pent etre realist en 
bois, ciment, stratifie, etc 

Le precede de Tinvention a ete appliqne avec 
sncces pomr realiser des objets de grandes dimen- 
sions et de masse importante dent Paspect de 
snrface imite parfaitement la pierre polie on 
le marbre, tels qne des elements de constmo 
tion, de d^oration (chemin£e), dea monnmenta 
fim^aires, etc On a pit constater, de pins, qne 
le noyan compressible de Tinvention contribnait 
a donner nne bonne rigidity k Fob jet monle tont 
en permettant nne economic appreciable de 
r^ine. 

D'antres caracteristiqnes et avantages dn pro- 
cede de l*invention apparaitront an conrs de 
la description qni va snxvre en reference an 
dessin annez^ snr leqnel ; 

La figure unique represente nne coupe sch^ 
matiqne transversale d'un monle et de son noyan 
compressible permettant la mise en application 
dn precede de ^invention. ' 

Snr la figure, on a represent^ nn monle 1 fait 
en toute matiim appropriee (bois, m^tal, stra- 
tifie, etc) dont la surface interieure, en contact 
avec Tobjet k mouler, est parfaitement lisse. 

Un support approprie 2 permet de maintenir 
un noyan 3 k nne distance voulue par rapport 
an fond dn monle 1* Ge noyau 3 est constitne 
par nne ime rigide 3a dont la snrface exterienze 
est reconverte d*nne couche 36 de materian 
compressible. De faqon avantagense, TSme 
rigide 3a est realisee en bois, pannean de parti- 
odes, ciment, stratifie, etc Ponr la concbe 
compressible 36» les meillenn resultats out ete 
obtenns avec de la monsse polynrethane on poly- 
phenolique, d^xme epaissenr de qnelqnes centi- 
metres. On peut egakment utiliser d'antrea 
materianx compressibles tels que le caoutcbouc 
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la moiuae de latex, etc 

Poor certaines applicationst noyaa compres- 
sible 3 peut ae pas comporter d*aine rigide et 
etre entierement cozutitae par on bloc de mouBse 
polyurethase par ezemple. Tontefois, dans la 
plnpart des applicatioxu da precede de moolage 
de rmyention, la presence d'une ame rigide 
permet de donner one meiQenre rigidity k 
I'objet moale. 

Poor proceder aa moolage de Tobjet a fabri- 
quer on commence par appliqaer, an pincean 
on an pistolet, snr la sorface interienre da 
monle 1 une concbe de gel-coat 4 de la teinte 
desir^e; pnia on met en place le noyan compres- 
sible 3 par rapport aa moole 1 a Faide da 
sapport 3, 

Chi pent alors verser en 5, dans Tespace laisse 
libre entre le moole 1 et le noyan 3, one resine 
de cool^ appropriee, convenablement cbargee 
et contenant les agents necessaires. 

An coars da sude de gelification« par leqoel 
debate la polTmerisation de la resine, cette dez^ 
niere presente one certaine d^ormabilit6; I'flas- 
ticit6 et la compressibilite de la concbe 36 dn 
noyaa 3 permet de maintenir one pression assoF 
rant an contact satitfaiwant entre la piftoe et 
le moole 3. Aa coon da stade oherienr de 
polymerisation, le dorcissement de la resine 
s'accompagne d'on letrait important qcd est paz^ 
tiellement absorbs et r£gnlaris6 par le noyaa 
compressible 3. 

Grace aa noyaa compressible de Pinrentioo, 
on obtient aa d^moolage one pito pr^entant 
on aspect de sorface onjforme. 

n doit etre entenda qoe le mode de mise en 
application dn proced6 de TinTention qoe I'on 



vient de decrire n*a ete donne qo*& titre 
d'ezemple non limitatif et <jue de nombreoses 
modifications poorront y etre apportees sans 
sortir poor antant do cadre de l*inTention. 

La preaentie invention eonceme notamment : 
1^ Un precede de moolage d^objets en resine 
syntbetiqoe consistant a absorber les contraintes 
does aa retrait, ao coors de la polymerisation, 
par deformation dhm materiao compressible 
place an sein de la masse de resine. 

2^ Des modes de mise en oeovre da proced£ 
selon 1*^ comportant les partienlarit^ soivantes 
conaidereea separement on selon les dxyerses 
combinaisons possibles : 

a. Le materian compressible est constito^ par 
de la moosse polyorethane oa polypbenoliqae; 

b, Le mat^riaa comprenible est constito^ par 
do caootcbooc oo de la moosse de latex; 

c. Le materiao compressible est dispose soif 
vant on bloc formont noyaa k I'inteiienr do 
moole; 

d, Le mateiiaa compressible est dispose h la 
pMph^rie d*one ame rigide, Tensemble f onnant 
on noyaa compressible dispoa^ i Tinterieor dn 
moole. 

3^ A thxe de prodoit indnstziel nooveao, toot 
objet en resine syntbMqoe obtena par moolage 
soivant le precede selon 1' on 2^ 

FnAWOB, Jean, Culbencx DOMANGE 
et Jban-Bapttci^ Ghdlaxn GIGON 
Pit piw i isfhm :' 
HiffiwiBiO, Coaas & Paout 
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